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St euerung von Anl agen
I n Abf al | - Ent sor gungsbetri eben

Kunde: Team|ng. G uber GnbH

St euerung einer Abfallsortieranlage zur héandi schen Aussortierung von zum Teil

vorsortiertemAbfall. Es werden die vier Forderbdnder der Sortierlinie tUber eine
SPS wund sechs sogenannte Bunkerbander, welche den aussortierten Abfall
auf nehmen, direkt angesteuert. Die Sortierlinie besteht, in richtiger

Rei henf ol ge, aus fol genden Bandern: dem Beschi ckungsband dem Sortierband - von
hier wird héndisch auf die darunterliegenden Bunkerb&nder aussortiert, dem
Magnet band - zur Aufnahne von Metall, und dem Querband - wel ches den restlichen
Mil | abtransportiert.

Die Regelung der Heizungs- und Liftungsanlage fir die Sortierkabine ist
ebenfalls in unserer Steuerung integriert.
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Feat ures der Steuerung

Ei nf ache Bedi enung
Anl agensi cher hei t
Kl art ext mel dung Uber Ursache i m St érungsfall

Parametrierung und Darstellung der aktuellen Anlagen-Informationen Uber
Bedi enfel d mit 4-Zeil en-Text-Displ ay.

e o o o

Auf bau der Steuerung

Di e Steuerung der Sortierlinie ist fur einen SPS-kontrollierten automatischen
Betrieb ausgelegt, wobei aber auch ein SPS-unabhangi ger Handbetrieb zum
ei nzel nen Ansteuern der vier Bander der Sortierlinierealisiert ist.

Di e Sortierlinie wird im Automatikbetrieb uber ei nen Starttaster
i nbetri ebgenommen  danach starten die B&ander nacheinander nmt einstellbaren
Ver zdgerungszeiten wobei mt dem hintersten Band, dem Querband begonnen wird.

Di e Geschwi ndi gkeiten des frequenzgeregelten Beschickungs- und Sortierbandes
sind am Schal tschrank uber jeweils einen Drehknopf einstellbar. Von jedem
Sortierplatz aus kann Uber einen Pausetaster das Beschickungs- und Sortierband
gest oppt werden, nach einer einstellbaren Zeit starten die zwei Bander wi eder.

Di e Bunkerbander, wel che auf eine Beschi ckungsband zu ei ner Mill presse fordern,
sind nur einzeln anzusteuern.



Jeder einzel ne Notaus-Schalter der gesanmten Anlage schaltet diese konplett ab,
erst nach ei nem Reset des Notaus-Relais und einem Startbefehl |aufen die Bander
erneut an.

Di e Paranmetrierung erfolgt Uber ein Bedienfeld mit 4-Zeilen-Text-Display auf
wel chem auch der Anl agenstatus und etwai ge St 6r nel dungen angezei gt werden.

Ei n Hauptaugennmerk bei der Projektierung dieser Anlage galt der einfachen
Bedi enung und der St orsicherheit.

Di e Hei zungs- und Liuftungsanlage wird mt Standard-Bauteilen geregelt und ist
von der Sortierkabi ne aus zu bedi enen.

Techni sche Dat en
Anzahl der Stationen

e Ei ne Anl agenst euerung
e Ei ne Hei zungs- und Luftungssteuerung

St euerungssystem
e Sortierlinie Bernecker & Rainer System 2003
Ei ngangssi gnal e

o Uberwachungs- und Riickmel desi gnal e
e Bedi entasten

Ausgangssi gnal e

e Ansteuerung der Mot or en
Frequenzregl er

e Kl appenstellantriebe

e Signal |l anpen, Hupe, Sunmer

Bedi enung und Vi sual i si erung

Start- und Stopptaster

Drehknopfe fiur Geschw ndi gkeit

Mel del euchten (Stdrung, etc.)

Parametri erung tUber Bedienfeld mt 4-
Zei | en- Text - Di spl ay

e Darstellung des Anlagenzustandes am
Di spl ay
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